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白色油墨的沉淀：这样的问题在油墨企业很常见，经过长期存放的油墨会有钛白粉沉淀到包装桶的底层，
而往往这些沉淀物又不仅只是钛白粉，还有钛白粉的一些吸附物，而往往这些吸附物却是一些功能性的助剂。
所以，白色沉淀不仅只降低了油墨的色浓度，还会影响体系成分的平衡，以导致质量下降。相比之下，目前国
外钛白粉专门油墨型已经解决了钛白粉微粒在不同体系中的悬浮效果，也就是提高钛白粉微粒在不同体系树脂
中的包裹力，会对体系的均衡起很大作用，基本不会对油墨产生沉淀。钛白粉R-103独特的氧化铝表处理,使之
具有良好的抗褪色性。科慕706钛白粉生产

钛白粉本身的絮凝：由于钛白粉表面的自由能，钛白粉颗粒在流体中形成松散的附聚物。这样的附聚物在
中等剪切力的作用下易于打开。如果剪切不完整，则很容易使涂层覆盖。强度和着色强度降低，光泽暗淡，亮
度差。在水性涂料的应用和水性涂料的设计中，通过选择合适的钛白粉品种，选择金红石钛白粉来设计水性涂
料配方。根据涂料的不同应用范围，重要的是选择合适的钛白粉产品和合适的等级。如果正确选择各种钛白粉，
不仅可以提高产品性能，而且可以降低水性涂料的生产成本。因此，在根据用户和社会发展设计涂料配方时，
钛白粉的选择是重要的。科慕706钛白粉生产科慕淳泰TM R-103钛白粉有特殊的表面处理，这使该产品对色母
料的熔融流动性产生很小影响。

钛白粉价格是商人和顾客都关心的问题。市场上出售的所有商品都有其价格。钛白粉需求的60％来自涂料，这
与房地产行业密切相关。市场寄予厚望的经济适用房的进展似乎并不顺利。房地产业的不尽人意的发展导致了
国内钛白粉市场的持续低迷。结果，钛白粉价格像过山车一样波动。随着钛白粉的广阔使用，钛白粉价格逐渐
上涨，因此钛白粉价格也不平衡。那么如何降低钛白粉价格和成本呢？钛白粉用于涂料，塑料，造纸，油墨和
其他领域。但是，随着这些产业的进一步发展，对钛白粉的需求进一步扩大，这使得钛白粉价格持续上涨。实
际上，如果您想降低购买钛白粉价格，则主要来源是制造商。它们只能通过不断改进生产技术和降低人工成本
来降低钛白粉的生产成本。随着钛白粉的生产成本降低，钛白粉价格也将降低。

经过近60年发展，我国钛白粉行业在从粗放式生产管理向清洁生产和精细化管理的转变中摸索总结出了多
种宝贵经验。 目前，我国钛白粉生产的主流工艺依然是硫酸法，氯化法钛白粉生产占比尚不足15%。硫酸法钛
白粉生产经过多年探索，已经取得巨大进步，骨干企业都采用了先进的联产法工艺，硫—钛、硫—磷—钛、
硫—铁—钛、硫—铵—钛、钛—硫—铁等循环经济产业链开花结果，全行业企业在节能减排、提高产品质
量、“三废”处理处置、安全管理、循环利用等方面做了大量工作。随着我国环保要求越来越严，环保意识不
断强化，钛白粉行业在节能减排及环保投入方面也逐年递增，向着清洁生产、绿色制造的标准快马加鞭。钛白
粉制造方法有两种：硫酸法和氯化法。

八十年代上海、南京等地的钛白粉厂曾借鉴钢铁厂炼钢炉隔热保温的措施，在窑与耐火砖之间内衬一层硅
酸铝纤维保温毡，其隔热效果十分明显，人站在窑头下几乎感觉不到太多的辐射热，甚至可以用手触摸壳体，
后因保温毡太松软，转窑长期运转后发生耐火砖移位而弃用。如果能解决保温毡和砖的固定问题，这种方法能
较大地减少窑体的热损失。煅烧后的二氧化钛温度高达800余度，其带走的热量占煅烧总能耗的7%~8%，也不可
小觑，以前国内钛白企业的冷却窑大多采用水冷，由于冷却筒内部设计不合理，热交换效果不好，大多数工厂
水也未回收。九十年代引进东欧技术后，冷却窑几乎全部改为风冷，冷空气与灼热的物料热交换后可升至90℃
左右，返回转窑做一次风使用。但从热力学的角度来看，余热回收不彻底，以天然气做燃料为例大约只回收了
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热能的38%，以煤气为燃料也只回收了54%，建议今后改为风冷+水冷同时进行，加热后的冷却水可供水洗使用。
钛白粉的市场前景怎么样？科慕706钛白粉生产

康诺斯2233是专为PC等工程塑料而设计制造，为PC等白色产品提供高的光泽和接近自然的白色相。科
慕706钛白粉生产

造纸行业是钛白粉第三大用户，作为纸张填料，主要用在高级纸张和薄型纸张中。在纸张中加入钛白粉，
可使纸张具有较好的白度，光泽好，强度高，薄而光滑，印刷时不穿透，质量轻。造纸用钛白粉一般使用未经
表面处理的锐钛型钛白粉，可以起到荧光增白剂的作用，增加纸张的白度。但层压纸要求使用经过表面处理的
金红石型钛白粉，以满足耐光、耐热的要求。钛白粉还是高级油墨中不可缺少的白色颜料。含有钛白粉的油墨
耐久不变色，表面润湿性好，易于分散。油墨行业所用的钛白粉有金红石型，也有锐钛型。科慕706钛白粉生产

东莞市长河化工有限公司位于常平镇漱新村大京九塑胶城塑常路39号一楼。公司自成立以来，以质量为发
展，让匠心弥散在每个细节，公司旗下钛白粉，助剂，橡胶树脂，全生物降解材料深受客户的喜爱。公司将不
断增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于化工行业的发展。长河化工立足于全国市
场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需求。


